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On connait deja un dispositif de raccordement 
se eoinposaut d'un bloc, en general parallelepi- 
pedique qui. d'une part, est introduit et immo- 
bilise dans un profile et qui, d'autre part, se fixe 
sur un autre profile a l'aide d'une vis. 

Cependant, un tel dispositif, non seulement 
ofTre une fixation fragile, car dans bien des 
cas, d'une part, le filetage en prise d'une vis ne 
suffit pas pour conferer a l'ensemblc une soli- 
dite suffisante et, d'autre part, avec un tel dis- 
positif, la mise en place du bloc paraUelepipe- 
dique de raccordement est limitee a la position 
des orifices recevant la vis, si bien qu'il est tres 
difficile d'efTectuer un reglage de position. 

Egalement, certains dispositifs connus utili- 
sent des elements de raccordement realises en 
deux parties, qui sont immobilises sur des pro- 
files par l'ccartcment de ces deux parties Tune 
de l'autre, a Finterieur des profiles a assembler. 

Egalement, ce dispositif presente nn inconve- 
nient important, car il est d'une realisation com- 
pliquee et egalement, a la longue, il se produit 
toujonrs un glissement des pieces ecartees a l'in- 
terieur du tube, et done une deterioration de 
l'element de raccordement. 

La presente a notamment pour but de reme- 
dier a cet inconvenient et concerne a cet cflet : 
Un dispositif de raccordement comprenant un 
bloc de raccordement pourvu d'une vis de fixa- 
tion, dispositif caracterise par ce que le bloc 
comporte un evidement traverse par la vis de 
fixation et recevant un element presentant une 
extremitc susceptible de se loger dans un evi de- 
ment de forme correspondante d'un profile ou 
similaire pour y etre immobilise par la vis de 
serrage, ce qui permet d'effectuer, d'ime ma- 
niere simple et robuste, rimmobilisation de ce 
dispositif. 

Suivant une autre caracteristique de l'inven- 
tion, l'element pourvu d'une extreinite se logeant 
dans un evi dement de forme correspondante 
d'une profile ou similaire presente une epais- 
seur inferieure a la largeur de 1'ouverture de 
cet evidement du profile qui le regoit, ce qui 
permet 1'introduction de ces deux elements Tun 



dans l'autre, et leur accrochage par une rota- 
tion de 90°. 

L'invention s'etend egalement aux caracteris- 
tiques ci-apres et a leurs diverses combinaisons 
possibles : 

Un dispositif de raccordement conforme a 
l'invention est represente, a titre d'exemple non 
limitatif, sur les dessins ci-joints dans lesquels: 

La figure 1 represente, en coupe partielle ecla- 
tee, Tensemble du dispositif de raccordement 
conforme a l'invention pour l'asscmblage de 
deux tubes; 

La figure 2 illustre, en perspective decompo- 
see, le montage d'im dispositif de raccordement 
a Finterieur d'un profile; 

La figure 3 represente, en perspective, le dis- 
positif de raccordement conforme a l'invention. 

Le dispositif de raccordement conforme a l'in- 
vention a, en consequence, pour but la realisa- 
tion d'un assemblage robuste et rapide de divers 
profiles. 

Ce dispositif se compose essentiellement d'un 
bloc de forme parallelepipedique dont les di- 
mensions correspondent aux dimensions de la 
partie creuse d'un profile a ou b qui est destine 
a le recevoir. 

Ce bloc c comporte un orifice cl pour le pas- 
sage d'une vis 

Cette perforation cl se prolonge dans le bloc 
par un evidement c2 traverse egalement par la 
vis e, cet evidement recevant un element pourvu, 
a Tune de ses extremites, de bords biseautes dl 
formant une queue d'aronde. 

L'evi dement c2 est, par exemple, de section 
carree, et la forme et les dimensions de l'element 
d correspondent a celles de cet evidement. 

Par ailleurs, l'extremite dl en queue d'aronde 
est destinee a venir se loger dans un evidement 
de forme correspondante al d'un profile a. 

L'element d possede une largeur qui est infe- 
rieure a la largeur de 1'ouverture de l'evidenient 
correspondant al, de facpn h permettrc 1'intro- 
duction des parties en queue d'aronde l'une dans 
1'autre. Ensuite par une rotation de 90° de l'ele- 
ment cZ, on met en prise les deux elements en 
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queue d'aronde. 

La fixation du bloc de raccordement c se fera 
done sur im profile a pourvu d'un evidement 
en queue d'aronde. 

Ce profile qui est preferablement de section 
carree, comporte sur chacune de ses faces une 
rainure en queue d'aronde al de facon que ce 
bloc c puisse se fixer en un endroit quelconque 
sur la longueur du profile a et suivant une 
orientation quelconque. 

Le bloc comportera, par ailleurs, au moins 
un orifice taraude ou non c4 destine a recevoir 
une vis co, une goupille ou similaire. 

Cette vis c5 ou similaire est pas3ee au travers 
d'un orifice al d\\n profile a, afin de venir en 
prise avec le bloc c qui est dispose dans la partie 
crcusc a4 du profile a. 

Evidemment, le bloc c ponrra etre introduit 
soit dans la partie creuse du profile a pourvu 
d'evidements en queue d'aronde al ? soit, dans la 
partie creuse 61, d'un profile b de section car- 
ree non pourvu de ces evidements en queue 
d'aronde. 

On remarqiiera, par ailleurs, (voir notamment 
fig. 3 et 4), que le bloc c comporte, sur les 
bords de revidement c2, des languettes c3 dont 
la largeur correspond a la largeur de 1'orifice 
de revidement en queue d'aronde al. 

Cette disposition permet de consolider l'as- 
semblage et d'eviter la rotation du bloc c, une 
fois son serrage effectue. 

La misc en place de ce dispositif de raccor- 
dement s'effecrue de la maniere suivante : 

Tout d'abord, on dispose le bloc c pourvu de 
sa vis e et de Felement d au contact d'un profile 
a, de maniere que les parties en queue d'aronde 
dl et al soient placees Tune dans l'autre. 

Ensuite, on fait pivoter le bloc c de 90°, de 
facon que les flancs inclines des parties en 
queue d'aronde viennent en prise Tun avec 
Fautre. 

Le montage ainsi effectue en un endroit quel- 
conque du profile a, il est possible de realiser 
le serrage axial en agissant sur la vis e, ce qui a 
pour effet d'enfoncer plus profondement Fele- 
ment d dans revidement c2 et done d'appuyer 
fortcmcnt les flancs inclines dc la partie d\ sur 
les flancs inclines de Fevidement al. 

Le serrage etant ainsi effectue, il suffit d'em- 
mancher sur le bloc c un profile quelconque, 
soit un profile ordinaire 6, soit un profile a. 
L'immobilisation de ce profile a ou 6 est alors 
effectuee par Fintermediaire de la vis c5 ou simi- 
laire. 

Bien entendu, Finvention n'est pas limitee aux 
exemples de realisation ci-dessus decrits, pour 
lesquels on pourra pre voir d'autres modes et 
d'autres formes de realisation, sans pour cela 
sortir du cadre de Finvention. 



En particulier, la description ci-dessus se rap- 
porte a un mode de realisation d'un bloc com- 
prenant un element pourvu d'une extremite en 
queue d'aronde. Neanmoins, il sera compris que 
Finvention n'est pas limitee a ce mode de reali- 
sation, cette extremite pouvant presenter tine 
forme quelconque, le but essentiel de Finvention 
etant d'effectuer le serrage de cette extremite 
dans un evidement de forme correspondante a 
Faide de la vis de serrage. 

RESUME 

L'invention conceme notamment les caracte- 
ristiques ci-apres et leurs diverses combinaisons 
possibles : 

1° Dispositif de raccordement comprenant un 
bloc de raccordement pourvu d'une vis de fixa- 
tion, dispositif caracterise par ce que le bloc c 
comporte un evidement cl-c2 traverse par la 
vis de fixation e, et recevant un element d pre- 
sentant une extremite dl susceptible de se loger 
dans un evidement de forme correspondante 
d'un profile ou similaire pour y etre immobilise 
par la vis de serrage, ce qui permet d'effectuer, 
d'une maniere simple et robuste, Fimmobilisa- 
tion de ce dispositif; 

2° L'element d pourvu d'une extremite dl se 
logeant dans un evidement de forme corres- 
pondante d'un profile ou similaire presente une 
epaisseur inferieure a la largeur de Fouverture 
de cet evidement al du profile qui le recoit, ce 
qui permet Fintroduction de ces deux elements 
Fun dans Fautre et leur accrochage par une 
rotation de 90°; 

3° Le bloc de raccordement c est pourvu, sur 
les bords de son evidement, de deux pattes ou 
languettes c3 dont la largeur correspond a la 
largeur de Fouverture de Fevidement du pro- 
file ou similaire, ce qui permet de consolider 
Fassemblage et d'eviter la rotation du bloc de 
raccordement une fois qu'il est mis en place; 

4° L'element prcscntc unc extremite en queue 
d'aronde et se loge dans un profile ou similaire 
presentant un evidement de forme correspon- 
dante; 

5° Le profile a du dispositif de raccordement 
recevant le bloc de raccordement c comporte 
une rainure en queue d'aronde al sur cbacune 
de ses faces, ce qui permet d'effectuer un rac- 
cordement en une position et suivant une orien- 
tation quelconque; 

6° Le bloc de raccordement c comporte au 
moins un orifice taraude c2 pour le passage 
d'une vis de serrage du bloc dans un profile. 
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